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INTRODUCCION
¢Por que estudiar elastomeros termoplésticos semicristalinos

versus los convencionales termoplasticos amorfos?

CAPITULO I: Marco Tebrico
1.1. Elastomeros.
1.2. Elastémeros termoplésticos.

1.3. Elastdmeros termoplasticos utilizados en este trabajo.

1.3.1. Copolimeros de Bloque de Estireno: Termoplasticos amorfos.

1.3.2. Elastémeros de Poliolefina: Termoplasticos semicristalinos.
1.4. Método de manufactura.

CAPITULO II: Parte Experimental
2.1. Fabricacion de peliculas elasticas.
2.1.1. Materiales utilizados.
2.1.1.1. Copolimeros de blogue de estireno.
2.1.1.2. Elastomeros de poliolefina.
2.1.2. Tipo de proceso utilizado.
2.1.3. Caracteristicas del equipo de extrusion utilizado.
2.1.4. Condiciones de operacion y procedimiento de extrusion.
2.2. Relacién de peliculas elasticas fabricadas.
2.3. Caracterizacion de las peliculas elasticas.
2.3.1. Pruebas de desempefio eléastico. ASTM D5459.
2.3.1.1. Recuperacion elastica.
2.3.1.2. Deformacién permanente.
2.3.1.3. Esfuerzo retenido.
2.3.2. Tension y elongacion en el punto de ruptura.
2.3.3. Analisis Mecanico Dinamico de tipo axial (DMA).

2.3.4. Prueba de histéresis de 3 ciclos.
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